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Valvula de control CIESA VLS de tres vias “Serie Y”

La valvula de control de tres vias es un disefio guiado en caja que funciona tanto para aplicaciones de control
como para aplicaciones en servicio “On — Off”

Existen dos tipos de internos aplicables a nuestro disefio, el disefio YB es un disefio de tapdn balanceado para
aplicaciones generales donde se puede seleccionar entre los disefios convergente y divergente; el diselo YU es un
disefio desbalanceado que normalmente se recomienda para aplicaciones “On — Off” donde se puede seleccionar
entre los disefios convergente y divergente.

Tamafio disponibles: 1" ~ 6” CaracteristiCas  .ooeveeeeerevveveieeessse e 1
Clasificacion: ANSICL 150 ~ANSI CL 600 ESpecificacion@s .....cceveceececese e 2
Temperatura: -196 °C ~ 593 °C .

Sistemas de emMpPaqUE ......cccceveinieneereeese e 3
Caracteristica de flujo: Lineal

Direccion de flujo ....ccececeieieccece s 9

Clasificacién de cierre: ANSI CL IV Estandar

Conexion a proceso: Bridada, Soldable, RTJ, NPT

Figura 1.- Véalvula Serie Y ensamblara con
actuador AT67



Caracteristicas

Economia: la construccion del tapdén de nuestra valvula balanceada tipo YB
permite el uso de actuadores mas pequefios y econémicos. El disefio Unico
de cuerpo en una pieza se adapta a ambos disefios de internos y utiliza los
mismos bonetes, juntas, y embalaje, reduciendo asi el inventario de piezas
de repuesto.

Una variedad de tamafios de vdlvula, conexiones, didmetros de puerto y
materiales de ajuste proporciona versatilidad de disefio para sus
necesidades de control.

Larga vida util de los internos: los materiales de internos endurecidos
brindan excelente resistencia al desgaste.

- Facil mantenimiento: Nuestro disefio de construccién tipo caja
retenedora simplifica la inspeccién y la extraccion de piezas.

- Estabilidad del tapén de valvula: la guia de la caja resistente proporciona
alta estabilidad en el tapdn de la valvula, lo que reduce la vibracién y ruido
mecanico.

Uso de actuadores: Nuestros disefios YU y YB utilizan los actuadores AT57
y AT67 de la misma manera que nuestra serie TR, por lo que el
refaccionamiento del ensamble es mas eficiente.



Tamafo de la
Valvula

1,2, 3,4, 6 ancho

Presion maxima
de entrada

Cuerpo de la valvula de
acero al carbén y acero
inoxidable

Conexién bridada: Las clases 150, 300 y 600 cumplen la
norma ASME B16.34

Conexidén roscada o por soldadura: Clase 600 conforme a la
norma ASME B16.34

Caida de presién
maxima

Al igual que la presidn maxima de entrada, referirse a ASME 16.34

Presion maxima admisible de acuerdo a disefio ASME 16.34

Conexiony
tamafo
del proceso

Con cuerpo de la
valvula en aceroy
acero inoxidable

Conexion bridada: 1 ~ 6 pulgadas
Con brida RF, Clase 150, 300 y 600, cumplen con la norma
ASME B16.5 Con brida RTJ (tipo anillo)

Conexién roscada: 1 ~2 pulgadas, conforme a la norma
ASME B16.11

SW (Soldadura en caja): 1 ~2 pulgadas, conforme a la
norma ASME B16.11

BW (soldadura a tope): 1 ~6 pulgadas, conforme a la norma
ASME B16.34

Material del Trim

El Trim de la valvula puede manufacturarse en diferentes materiales segln necesidades

de la vélvula del proceso.
SST416, SST316, SST CB7CU, SST 304
Empaque de PTFE, grafito, duplex
Empaques Detalle en la descripcién del sistema de empaque, Tabla 3 y Figura 4, Figura 5, Figura 6,

Figura 7 & Figura 8

Caracteristica de

. Lineal
flujo inea
Convergente
Direccidn del flujo —; &
Divergente

Clasificacion de
cierre
de la valvula

Asiento metalico: Cierre estandar Clase 1V, Clase V seleccionable, conforme a la norma

ANSI/FCI 70-2 & IEC60534-4

Materiales de
construccion

Cuerpo de la valvula
y bonete

Acero WCC, CF8 (acero inoxidable 304), CF8M (acero
inoxidable 316), WC9 (acero al cromo-molibdeno), otros
materiales disponibles bajo pedido.

Trim de valvula

SST 316, SST 304, SST 316 CoCrA, 416 HT

Otras partes

Detalle de los materiales de construccion y limites de
temperatura Tabla 17

Didmetro del yugo
y del

vastago de la
valvula

Detalle de la cabeza del yugo y del didametro del vastago de la valvula en la Tabla 23

Estilos de bonete

Bonete estandar

Extensidn | & Extension |l

Bonete tipo fuelle

Detalle en las guias de seleccion del bonete Tabla
7, Tabla 8, Tabla 9 y Figura 11y Figura 12
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El rendimiento constante y duradero del sello del
sistema de empaque se consigue gracias al disefio
unico de la construccion y al material del empaque de
alto rendimiento. El sistema de empaque de la valvula
Serie Y garantiza un fgran sellado en la guia

la transferencia de la fuerza de carga. El disefio
del muelle de carga viva proporciona una carga estable
al material del empaque durante toda su vida util. La
larga vida util y la fiabilidad de estos sistemas
también reducen los costos de mantenimiento y el
tiempo de inactividad.

mientras la valvula de control permanece en la tuberia.
El kit de empaque tiene todas las piezas de repuesto
necesarias para el montaje o sustitucion del mismo.

<

El sistema de empaque de la valvula de control Serie
tiene 4 disenos diferentes: PTFE simple tipo V, PTFE dobl
tipo V, compuesto de grafito, tipo ES y tipo HS, asi com
el sistema de sello de fuelle.

oo

|
|
|
|
|
El sistema de empaque puede sustituirse en sitio |
I
|
|
|
|

El empaque ES se define como un sistema de |
empaque avanzado que utiliza un disefio compacto |
de resorte de carga viva. Se trata de un sistema !
de empaque mejorado, que suele utilizarse para |
restringir estrictamente el indice de fugas. !

| sistema de empaque HS utiliza, resortes de mayor presjpon de car con un recorrido adicional del
Eon t c? g ue. ast 8 J u?illo gg]la I d

Este si erpa e empaque s iza en aq s aplicaciones que tienen

ete e e dp que.. ,
requisitos extremos de presion y temperatura.

El sistema de S«leado d% fuC?IIIe ofrece el disefio de sellado mas estricto |o que aguda a sellar el proceso para
acnt%glseerg}/gr el valiosofluido del proceso, asi como evitar que el gas y el liquido toxicos contaminen el medio

Utilizamos dos materiales de empaque diferentes: PTFE, seleccionado para temperaturas inferiores a 232°C
(450°F) y grafito, seleccionado para temperaturas superiores a 232°C (450°F).

Tabla 2. Especificaciones del sistema de empaque

Estilo de empaque Tipo V de PTFE simple/doble, compuesto de grafito, tipo ES y tipo HS, y sistema de sello de fuelle
Material del empaque Grafito PTFE

Diametro de 3/8"(9.5mm) 1"(25.4mm)

vastago 1/2"(12.7mm) 1-1/4"(31.8mm)

disponible 3/4"(19.1mm)

Temperatura y presion Para mas detalles ver Fig. 4y 5

Sistema de empaque | Anillo de empaque y limpiador inferior| Anijllo en V de PTFE

. .. |PTFE . .
Material de construccion Anillos adaptadores macho y hembra | Anillo en V de PTFE con carbono

Sistema de empaque grafito| Anillo de grafito

Arandela antiextrusiéon  |PTFE relleno (No es necesario para el sistema de empaque de grafito)

Anillo de cierre hidraulicol S31600(Acero inoxidable 316)(No es necesario para el sistema de empaque de grafito)

Brida caja de empaque | S31600(Acero inoxidable 316)

Anillo Acero inoxidable 17-7PH o aleacion Inconel
Seguidor de empaque | S31600 (acero inoxidable 316), PTFE con carbono
Pernos caja de empaque| Acero inoxidable 316 reforzado

Tuercas caja empaque | Acero inoxidable 316 SA1 4 Nivel M




Al seleccionar el disefio del sistema de empaque, hay que tener en cuenta la capacidad de sellado, la
friccién, la vida util y los requisitos de temperatura y presion.

Tabla 3. Guia de disefio y seleccién de materiales del sistema de empaque
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Limites maximos de presiény | Temperatura ?e prlesic’m
temperatura para la proteccion | maxima para la aplicacion - i
Sistema de empagque deIF;nedio arﬁbiemep estandar Rendimiento| vida til |Friccion del
del sello empaque
Métrico Imperial Métrico Imperial
PTFE de tipo V simple 20.7bar 300psi Ver figura 5 Ver figura 5
18-93 °C 46-232°C 50-450°F Mejor Larga | Muy baja
-e 1-200° F -46- -50-
- Ver figura 5 Ver figura 5
PTFE de tipo V doble . .
______ Mejor Larga Baja
46232°C | -50-450°F ) 9 )
PTFE tipo ES Ver figura4 | Ver figura 4 Ver figura 5 Ver figura 5 Mejor Muy Baja
F6-232°C | -50-450°F -46-232°C -50-450° larga
Duplex ES 51.7bar 750psi Ver figura 5 Ver figura 5 Muy )
o o Mejor larga Baja
-46-232°C | -50-450°F -46-232°C -50-450 °F 9
ito ti 103bar 1500psi 207bar 3000psi
Grafito tipo ES p P Mejor Muy Mediana
-7-315 °C 20-600°F -198-371°C -325-700°F larga
Grafito 290bar 4200 psi
Compuesto - - P Mejor Muy Muy
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Diseno del sistema de empaque
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PTFE de tipo V simple

La disposicion del PTFE en V simple utiliza
un resorte en espiral colocado en la parte
inferior para dar una fuerza previa de sellado.
Cumple los estrictos criterios de
estanqueidad,disponible para presiones
inferiores a 20.7 bar (300 psi) y temperaturas
inferiores a -1 3°C (0 200°F)

PTFE doble en V

Utiliza el mismo disefio de PTFE de tipo V doble,
que para el PTFE de tipo V simple.

L N

Empaquede ES PTFE Empagque ES duplex

Cuenta con un gran rendimiento de sellado en eII Este sistema de empaque utiliza las Ventajas
vastago, y estd disefiado para funcionar con una | de los componentes de PTFE y de grafito, que

alta presion en el empaque. Esto da a ES PTFE la : Proporcionan unempaque de grafito de alta presion y
capacidad de compensar las imperfecciones del fallta. ,temperatura junto con las ventajas de bgj,a
i o + friccion del empaque de PTFE. Ofrece una solucion
vastago o del empaque. Es adecuado para aplicaciones de baja friccion y bajas emisiones, para aplicaciones
ambientales con presiones de hasta 51.7 bar (750psi)y | con temperaturas de proceso dnferiores a 232°C
temperatura de hasta 232°C (450°F) | (450°F) y presiones de hasta 51.7 bar (750psi).

Figura 6. Disefio del sistema de empaque




Disefio del sistema de empaque

Sistema de sellado de grafito ES

El sistema de sellado de grafito ES esta disefiado
principalmente para temperaturas superiores a 232°C
(450°F). Tiene un rango de temperatura maximo de
7°C~316°C (20 ~ 600° F) y sigue cumpliendo los
estrictos controles de fuga. Para un mejor rendimiento,
la temperatura de servicio debe ser superior a 149 °C
(300 °F). Cuando la temperatura es inferior a 149°C
(300°F), el desgaste del empaque puede acelerarse
en comparacion con aplicaciones de mayor
temperatura.

Compuesto de grafito Q %

Sistema de empaque de grafito HS

El sistema de empaque de grafito HS es idéntico al
sistema de empaque de grafito ES por debajo del
seguidor de empaque. Utiliza resortes de gran
diametro para ofrecer un recorrido adicional del
seguidor y una carga de empaque (mayor capacidad
de empaque). Este sistema de empaque tiene una
friccion notablemente baja en el vastago y un
excelente rendimiento de sellado, y todo ello
garantiza una larga vida util. ***

Figura 7. Disefio del sistema de empaque
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Estilo del set de empaque

Condicién de trabajo

Tipo de empaque

y cero fugas

f
r

i Empaque tipo V simple, Empaque simple,
ggr%j;'on co,ﬁpgé’iciéﬁ PTFE P composicién de grafito
=
—
o
S—
S—
=
o
—
Empaque tipo V doble, Empaque doble,
composicién PTFE composicion de grafito
Condicion de
alto vacio

Condicion de
gas peligroso

Cierre hermético PTFE Cierre hermético gréfito

L 4
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Direccidn de flujo y guia de seleccidon del bonete.

Tapdn abajo Tapén arriba Tapén abajo Tapdn arriba

YB YB YU YU

Torque recomendado para sistema de empaquetaduras.

Didametro del vastago GRAPHITE TYPE PACKING PTFE TYPE PACKING
Clafe de Minimum Torque Maximum Torque Minimum Torque Maximum Torque
Inches mm brides LbfS in NSm LbfSin NSm LbfSin NSm LbfSin NSm
150 27 3 40 5 13 1 19 2
3/8 9.5 300 36 4 53 6 17 2 26 3
600 49 6 73 8 23 3 35 4
150 44 5 66 8 21 2 31 4
1/2 12.7 300 59 7 88 10 28 3 42 5
600 81 9 122 14 39 4 58 7
150 99 11 149 17 a7 5 70 8
3/4 19.1 300 133 15 199 23 64 7 95 11
600 182 21 274 31 87 10 131 15
1 25.4 300 226 26 339 38 108 12 162 18
600 310 35 466 53 149 17 223 25
300 318 36 477 54 152 17 228 26
1-1/4 318
600 437 49 655 74 209 24 314 36




ITEM DESCRIPTION ITEM DESCRIPTION
1 Body 13 Nut

2 Lower Seat Ring Gasket 14 Stud

3 Lower Seat Ring 15 Bonnet

4 Plug and Stem Assembly 16 Packing Set Assembly

5 Lower Cage 14 Flow Direction Plate

6s Upper Cage 15 3/32 Rivet, x 3/16

10 Cage Gasket 20 Spiral Gasket

1Ll Shim 21 Upper Seat Ring Gasket

19 Bonnet Gasket 23 Upper Seat Ring




MACHINE SURFACE

FOR ACTUATOR
D
A/2
A/2 =1
DINENSION
A o
STANDARD BONNET EXTENSION BONNET
VALVE SIZE VALVE RATING END CONNECTION STYLE STEM DIAMETER, STYLE1 SYVLE2
MM (INCH)
cL o g B
SCREWDA | CL130 | cL1%0 | cL300 [cL3oe | 00 cLeoo| o5 | 127 | 181 | 254 | 95 | 127 | 194 | 284 | 85 | 127 | 181
SWE RF RTY RF RW | gwg | RW 38) | (112} (34) 1) (38 | 12y | {34) L] (37@) a2 | (349)
[
2 2858 | 2540 | 266.7 | 2667 | 2824 | 2853 | 7891 1715 | 1681 2731 | 2119 4719 | 4684
3 2385 | 3414 | 3175 | 3332 | 3366 | 3398 1953 | 1920 2569 | 3018 500.4_| 505.0
4 3526 | 3653 | 3683 | 384.0 | 3937 | 3967 2286 | 2256 3302 | 3350 5334 | 5255
8 4508 | 4638 | 4729 | 489.0 | 5080 | 511.0 %28 | 2873 3493 | 4184 4349
inches
2 1125 | 10.00 | 1050 | 10.50 | 11.42 | 11.25 | 1.6 6.75 | 6.82 10.75 | 10.94 18.56 | 1844
3 175 | 1225 | 1250 | 1342 | 1325 | 1338 769 | 1.6 1169 | 11.88 15,68 | 19.88
4 1388 | 14.38 | 1450 | 1512 | 1550 | 1562 900 | 8.88 13.00 | 13.19 21.00 | 2069
G 1775 | 1825 | 18.62 | 19.25 | 2000 | 2012 856 | 1131 1375 | 1650 21.06









